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Zusaminenfassung : 

Ein uberzug fiir ein Armaturenbrett oder dergleichen rait einem 
integrierten Airbag, wobei der tiberzug aiich den Airbagkasten 
abdeckt und im Bereiob der Berandung des Ai rbagkastendeckel s 
perforiert ist. 
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Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft einen uberzug fiir ein Armaturenbrett 
Oder dergleichen mit einem integrierten Airbag. 

In nahezu alien Kraf tf ahrzeugen sind heutzutage aiif der Bei- 
fahrerseite Airbags Iro Armaturenbrett integriert. Bisher wi rd 
der uberzug des Arraaturenbretts im Berelch des Airbags? ausge- 
spart. Dort sitzt dafiir der Deckel des Ai rbagkastens . 

Zunehmend besteht jedoch aeitens der Automobil Industrie der 
Wunsch, die Airbags rooglichst unsichtbar im Kraf tf ahrzeug zu 
integrieren. Aus diesem Grund sind bereits Oberziige fiir Arma- 
turenbretter vorgescblagen worden, die auch den Airbagkasten- 
deckel abdecken und im Bereich der Berandung des Airbagkasten- 
deckels von der Riickseite her angeritzt sind, urn an dieser 
Stelle eine Sol Ibruchstel le zu definieren, wenn sich der Air- 
bag entfaltet. 

Da die Oberziige jedoch imroer haufiger aus Leder hergestellt 
sind, das keine horaogenen Materialeigenschaf ten hat und in 
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seiner dreidimensiona ] en Faserstruktur eine sehr hohe Fest.ig- 
keit aufweist, bat sich herausgeste 1 ] t , dasa dieses Vorrit^en 
des uberzugmaterials sehr stark erfolgen muss, damit sich der 
Airbag in jedem Fall ungehindert entfalten kann. Damit ist 
aber dann das tlberzugmaterial irn Bereich der Materia 1 schwa- 
chung so diinn, dass durch die in einem Kraf tf ahrzeng herr- 
schenden starken Teinperatur- und Fevichtigkeitsnntersnh iede 
sich die Materialschwachungslini e auch auf der AuRenseite 
abbildet. Damit wird jedoch der Zweck einer nnsichtbaren lln- 
terbringung des Airbaga nicht erreicht. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zngrunde, einen 
Uberzug fiir ein Armaturenbrett oder dergleinhen mit einem 
integrierten Airbag zu schaffen, der den Airbag nach auRen bin 
unsichtbar abdeckt und dennoch ein zuverlassiges offnen des 
Airbags ira Bedarfsfall gewahrleistet . 

Die Aufgabe wird mit einem uberzug fiir ein Armaturenbrett oder 
dergleichen mit einem integrierten Airbag gelost, der erfin- 
dungsgemaB dadurch gekennzeichnet ist, dass er auch den Air- 
bagkasten abdeckt und im Bereich der Berandung des Airbagkas- 
tendeckels perforiert ist. Die Perforation weist Material - 
durchbrviche auf, sodass beim Entfalten des Airbags lediglich 
die Materialstege zwischen den Durchbriichen aufgetrennt werden 
miissen, was sich durch eine entsprechende Dichte der Dnrch- 
briiche der Perforation aicherstel len lasst. Die Durchbrviche im 
Material konnen dabei relativ klein gehalten werden, sodass 
sie von der AuBenseite her kaum zu sehen sind. Dies gilt ins- 
besondere fiir ein leicht elastisches uberzugsmaterial wie 
Leder, Kunstleder, Bezugsstoffe usw. 

Die Locher der Perforation konnen auch zusatzlich rait einer 
Spachtelmasse oder dergleichen ausgefiillt sein. Bei der Her- 
stellung des Oberzugs aus Leder kann das Leder zugerichtet 
Oder noch unzugerichtet perforiert und gespachtelt werden. Zum 

./. 
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Zuspachteln der Perf orationsdurchbriiche eignet sich beispiels- 
weise ein Lederspachtel , ggf. mit einein Zusatz. Diese Spach- 
telmasse sorgt dafiir, dass die Of fnungen nach aiiBen vo ] IkoroTnen 
unsichtbar sind und auch bei starken Tempera tnrschwankiingen 
die Sol] bruchstelle visuel 1 nicht erkennbar wird. Dennoch 
behindert die Spachtelmasse ein Anftrennen des tiberzugs ent- 
lang der Perf orations I inie im Notfa.ll nicht. 

Die Perforation kann jedoch auch optisch betont werden. Es 
kann dazu beispiel. sweise ein Faden zur Rimulation einer Naht 
durch die Perf orations 1 ocher hi ndurcbgezogen werden. 

Die Locher der Perforation konnen dnrch Stanzen oder mittels 
eines Lasers hergestellt sein. Eine andere Herstel 1 wngsmog- 
lichkeit besteht darin, die Locher durch DurchschieRen des 
Materials des Uberzugs rait eineni Hochdnickwasserstrahls zn 
erzeugen. Dabei sollte zur Herstellung der Locher Material 
abgetragen, entfernt, eingeschnitten oder dgl. werden. 

In der Praxis haben sich Materialdicken von 0,6 mm bis 2,8 mm 
fiir den Uberzug bewahrt. Dabei kann die Perforation Locher mit 
einem Durchroesser von 0,1 mm bis 0,5 mm aufweisen. 

Der Abstand der einzelnen Locher sollte vorzugsweise so bemes- 
sen sein, dass der Uberzug beim (jffnen des Airbags sich ent- 
lang der Perf orationsl inie. auftrennt. 
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Patentanspriiche 



1. Oberzug fiir ein Armaturenbrett oder dergleichen mit einem 
integrierten Airbag, dadurch gekennzeichnet , dass er auch 
den Airbagkasten abdeckt und im Bereich der Berandiing des 
Airbagkastendeckels perforiert ist. 

2. Uberzug nach Ansprucb 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Locher der Perforation rait einer Spachtelmasse oder der- 
gleichen ausgefiillt sind. 

3. Oberzug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass er aus Leder, Kunstleder, Bezugsstoff oder derglei- 
chen hergestellt ist. 

4. Uberzug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Locher der Perforation durch Stanzen 



5. uberzug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Locher der Perforation durch Diirch- 
schieBen des Materials des Oberzugs mit einem Hochdruck- 
wasserstrahl oder roittels eines Lasers oder einer Nadel 
hergestellt sind. 

6. Oberzug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er eine Dicke von 0,6 mm bis 2,8 mm auf- 




hergestellt sind. 



weist . 
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7. Uberzug nach einern der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn 
zeichnet, dass die Perforation Locher mih einem Durchmes 
ser von 0,1 mm bis 0,5 mm aufweist. 

DM/H 
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